€]
- . Unia Europejsk
Fundusze \ Ministerstwo Nauki ( INKUBATOR ) mguml::jsk?:,{;u:

Europejskie : . :
INNOWACYJNOSCI iU Rei
Inteligentny Rozwé; i Szkolnictwa Wyzszego ) 3 Rozwoju Regionalnego

Przyrzad do ciecia linek, zwitaszcza R

Politechnika Swietokrzyska
OSRODEK TRANSFERU TECHNOLOGII

linek skrecanych

Twoérca: dr inz. Piotr Kurp
mgr inz. Krystian Mulczyk
mgr inZ. Hubert Danielewski
mgr inz. Szymon Tofil
mgr inz. Grzegorz Witkowski
mgr inZ. Jakub Kulpa >

ey

OFERTA TECHNOLOGICZNA

- na skutek szybkich czaséw nagrzewania

i chtodzenia na konicowce linki wytwarza sie
kropla zastygnietego metalu, ktéra ropla ta
stanowi "naturalne” zabezpieczenie koncowki
linki przed samo rozplagtywaniem,

Przedmiotem wynalazku jest sposéb oraz przyrzad do
ciecia linek skrecanych skoncentrowanym
strumieniem energii (np. wigzka laserowa).

Sposéb polega na tym, Ze linke skrecang umieszcza sie
wolnym koncem w specjalnym przyrzadzie poprzez

przewleczenie jej przez co najmniej dwa gniazda - proces moze by¢ prowadzony w spos6b

automatyczny oraz szybszy w odniesieniu do
obecnych technologii,

znajdujace sie w uchwycie przyrzadu. Docelowa
dtugos¢ linki ustalana jest na podstawie wskazan
czujnika konca linki. Tak przewleczona linka jest
naprezana odpowiednig sitg, az do catkowitego
wyprostowania na danym odcinku. Na tak
umiejscowiong i naprezong linke kieruje sie

-uzyskanie efektu zabezpieczenia koncéwki linki
w jednej operaciji ciecia.

zogniskowany skoncentrowany strumien energii. Na
skutek oddzialywania strumienia energii z
materiatem dochodzi do jego stopienia, a w efekcie do
przerwania ciggtosci linki. Na skutek szybkich czaséw
nagrzewania i chtodzenia dochodzi do powstania na
koncu linki zastygnietej kropli materiatu, co prowadzi
do zabezpieczenia koncéwki przed dalszym
samorozplataniem. Dociety na docelowg dtugos¢
odcinek linki jest ewakuowany z przyrzadu przy
pomocy mechanizmu rolkowego, natomiast pozostata
czes$¢ linki jest ponownie przewlekana przez
zwolnione gniazdo znajdujace sie w uchwycie
przyrzadu.

Produkcja ciegien z linek skrecanych stosowanych
zwlaszcza w przemysle motoryzacyjnym, lotniczym,

linowym oraz przemysle wytwérczym stalowym

Poziom 4-przeprowadzono walidacje technologii
w warunkach laboratoryjnych
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