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Zalacznik nr 1 do Zaproszenia z dnia 29 sierpnia 2019 NR 18/PBS1/A5/4/2012/2019 do skladania ofert na
nabycie licencji na technologie/nabycie praw do technologii

Opis technologii oferowanych w ramach pakietu technologii akustycznych
paneli z tworzyw drzewnych

W sktad pakietu wchodza nastgpujace technologie:
18.1. Plyta komorkowa HDF z rdzeniem falistym i sposob wytwarzania plyty HDF z rdzeniem
falistym

Przedmiotem zgloszenia patentowego P.409789 z dnia 14 pazdziernika 2014 roku jest plyta
komorkowa HDF i sposob wytwarzania ptyty HDF, stosowanej zwtaszcza jako element konstrukcji
mebli. Pltyta komérkowa HDF z rdzeniem falistym wedlug wynalazku zawiera umieszczony
pomigdzy dwiema warstwami oktadzin zewnetrznych, korzystnie wykonanymi z wysokiej gestosci
plyt pilsniowych HDF o gegstosci zawartej w przedziale 900-1200 kg/m3, rdzen HDF, korzystnie
wykonany z prasowanych spil$nionych wtokien drzewnych o gestosci nie mniejszej niz 800 kg/m3,
potaczony punktowo z ptytami okladzinowymi. Rdzen ma postac ptyty falistej, ktorej fale maja
ksztalt powierzchni bocznych ostrostupow, ktorych narozniki podstawy polaczone sg z
analogicznymi naroznikami podstawy sasiadujacych ostrostupow. Kazdy z naroznikéw podstawy
ostrostupa polaczony jest z trzema naroznikami sgsiadujacych ostrostupéw. Wyjatkiem sa
ostrostupy wystepujace na krawedzi ptyty komorkowej gdzie ostrostupy potaczone sa z dwoma
sasiadujgcymi ostrostupami lub w narozniku plyty, w ktorych narozniki podstawy ostrostupa nie sa
potaczone z zadnym ostrostupem. Krawgdzie boczne ostrostupow plyty faliste] mogg mie¢ ksztatt
ostrokrawedzisty lub sptaszczony. Korzystnie jest gdy krawedzie boczne maja ksztatt zaokraglony.
W korzystnym wykonaniu ostrostupy ptyty falistej (rdzenia) majg wierzcholki $cigte rownolegle do
plaszczyzny podstawy i oktadzin. W innym wariancie wykonania wierzcholki ostrostupéw maja
ksztatt polsfer. Ptyty okladzinowe potaczone sa z rdzeniem przy pomocy potaczenia klejowego w
wierzchotkach ostrostupow.

Sposob wytwarzania ptyty HDF z rdzeniem falistym wedlug wynalazku polega na tym, ze w
pierwszym kroku wytwarza si¢ rdzen plyty a nastgpnie pokrywa si¢ go co najmniej jednostronnie
warstwa okladzinowa. Rdzen wytwarza si¢ tak, ze miesza si¢ mas¢ wtoknistg widkien drzewnych o
wilgotnosci od 4% do 10% z klejem, korzystnie na bazie zywicy mocznikowo-formaldehydowe;j.
Proporcje kleju do masy widknistej wynosza od 3% do 15%. Mas¢ widknista z klejem umieszcza
si¢ w formie w postaci kobierca miedzy matrycg i patrycg o ksztattach pozwalajacych na uzyskanie
ptyty falistej w formie potaczonych powierzchni ostrostupdw i prasuje si¢ ja pod naciskiem od 1,5
do 2,5 MPa i temperaturze potek prasy zawartej w przedziale od 80 C do 120 C oraz temperaturze
wewnatrz prasowanego kobierca od 60 C do 75 C, przez czas od 3 minut do 10 minut. R6wnoczesnie
7z wytwarzaniem rdzenia, na ptyty okladzinowe nanosi si¢ klej i pomiedzy dwiema ptytami
umieszczonymi réwnolegle do siebie i skierowanymi do siebie warstwami naniesionego kleju
umieszcza si¢ ptyte rdzenia. Nastgpnie prasuje si¢ zestawione warstwy pod cisnieniem od 1 MPa do
3 MPa, przez czas co najmniej 30 sekund. Korzystnie gdy klej do zaklejania masy wtoknistej rdzenia
jest klejem mocznikowo - formaldehydowym. Korzystnie takze gdy do sklejenia plyt
oktadzinowych stosuje si¢ klej ztozony z zywicy mocznikowo-formaldehydowej, maki Zytniej i
utwardzacza.

Ptyta komorkowa wedlug wynalazku odznacza si¢ wysoka wytrzymato$cig na zginanie przy
niewielkiej masie. Mas¢ i wytrzymato$¢ na zginanie mozna regulowaé gestoscig pofalowania
rdzenia. Moze by¢ stosowana jako obcigzany, poziomy element konstrukcji mebli.
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18.2. Akustyczna plyta komérkowa HDF z rdzeniem falistym oraz sposéb wytwarzania plyty
komorkowej HDF z rdzeniem falistym

Przedmiotem wynalazku chronionego patentem nr PAT.229521 jest akustyczna ptyta komorkowa z
rdzeniem falistym przeznaczona do wytwarzanie mebli aktywnych akustycznie w tym poziomych
nosnych elementow konstrukcyjnych. Akustyczna ptyta komorkowa HDF z rdzeniem falistym
wedtug wynalazku zawiera co najmniej trzy warstwy konstrukcyjne, z ktérych co najmniej jedna
warstwa jest warstwa zewngtrzng trwale potgczong z falistym rdzeniem zamocowanym do warstwy
podporowej. Korzystnie gdy w wypadku zwielokrotnienia warstw powyzej trzech pomiedzy
warstwa zewnetrzng a falistym rdzeniem umieszczona jest tkanina akustyczna. Warstwa zewnetrzna
jest perforowana. Korzystnie gdy warstwy ptyty wedtug wynalazku umieszczone sg symetrycznie
wzgledem warstwy podporowej lub falistego rdzenia. Korzystnie gdy warstwa podporowa
wytworzona jest z identycznego materialu jak warstwa zewngtrzna, korzystnie gdy warstwa
podporowa jest perforowana.

Co najmniej jedna warstwa zewngtrzna wykonana jest jako perforowana ptyta HDF o grubosci co
najwyzej 3 mm, tkanina akustyczna to flizelina (widknina powstata z termicznego potaczenia
wldkien syntetycznych polipropylenowych, polieterosulfonowych) o grubosci nie wiekszej niz 0,5
mm. Grubo$¢ warstwy podporowej nie przekracza 3 mm, a grubo$¢ rdzenia jest tak dobrana, ze
grubos¢ ptyty akustycznej komoérkowej HDF z rdzeniem falistym wedlug wynalazku nie przekracza
18 mm.

Falisty rdzen uformowany jest w procesie zaklejania i prasowania wiokien drzewnych tak, ze: w
przekroju wzdtuznym i poprzecznym ksztatt powierzchni jest linig sinusoidalna, ktorej wierzchotki
sg odcinkami poziomymi. Odcinki te ograniczaja powierzchnie kwadratéw o boku 5 mm.
Powierzchnia ta konieczna jest do przyklejenia rdzenia do oktadzin zewnetrznych. Rdzen sktada sie
z prasowanej masy wiokien drzewnych i zywicy mocznikowo-formaldehydowej UF, w proporcji 10
cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej masy widknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu
zywicy UF przypada 72,04 cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych, utwardzacza,
korzystnie HO17 1 wody. SteZenie robocze roztworu zywicy UF nie moze przekracza¢ 65%.
Sposob wytwarzania ptyty komorkowej HDF z rdzeniem falistym wedtug wynalazku polega na tym,
ze mas¢ wioknistg o wilgotnosci nie wyzszej niz 6,5% miesza si¢ z roztworem zywicy mocznikowo-
formaldehydowej UF w proporcji 10 cz. wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej masy wtoknistej.
Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy UF przypada korzystnie 72,04 cz. wagowych suchej masy
zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza, korzystnie HO17 i wody, a nast¢pnie prasuje si¢ w prasie o
temperaturze pélek prasy nie wyzszej niz 100°C i temperaturze wewngtrznej prasowanego kobierca
od 65-70°C przez co najmniej 300 sekund pod ci$nieniem 2,5 MPa. Nastgpnie uformowany rdzen
umieszcza si¢ pomiedzy oktadzinami posmarowanymi klejem o stezeniu roboczym 65%, jaki
stanowi korzystnie mieszaning zywicy mocznikowo-formaldehydowej (UF) - w proporcji 10 cz.
wagowych UF na 90 cz. wagowych suchej masy wioknistej. Na 100 cz. wagowych roztworu zywicy
UF przypada korzystnie 72,04 cz. wagowych suchej masy zywicy, 1,5 cz. wagowych utwardzacza,
korzystnie HO17 i wody - 6 cz. wagowych maki zytniej, utwardzacza w ilosci 0,5% w stosunku do
suchej masy zywicy, w szczegolnosci utwardzacza HO17 o zawartosci suchej masy 46% 1 czesci
aktywnej 40%., a takze wody w ilosci 10g, wraz z umieszczong lub bez umieszczenia na warstwie
zewngtrznej tkaning akustyczng. Przy czym klej nanosi si¢ na co najmniej jedna warstwe zewnetrzng
oraz warstwe¢ podporowa w ilo$ci nie mniejszej niz 120 g/m2, i prasuje si¢ zestawione warstwy przez
co najmniej 90 sekund pod ci$nieniem 2,2 MPa.
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18.3. Akustyczna plyta komorkowa z rdzeniem listewkowym oraz sposéb wytwarzania
akustycznej plyty komorkowej z rdzeniem listewkowym

Przedmiotem wynalazku chronionego patentem nr PAT. 232942 jest akustyczna ptyta komérkowa
z rdzeniem listewkowym oraz sposob wytwarzania akustycznej plyty komorkowej z rdzeniem
listewkowym przeznaczona do wytwarzania mebli akustycznie aktywnych w tym poziomych
no$nych elementéw konstrukcyjnych. Innowacja rozwigzania s3: zastosowanie drewna z gatunkow
drzew szybkorosnacych, w krajowych warunkach klimatycznych, majacych dotychczas znikome
znaczenie przemystowe, zastosowanie otworowanych ptyt HDF lub sklejek topolowych o grubosci
3 mm jako oktadzin ptyt warstwowych, zastosowanie listewek z drewna topoli Populus nigra L.,
$wierka Picea abies L. lub sosny Pinus sylvestris L. zwigkszajacych wspoétczynnik pochtaniania
dzwicku, niska gesto$¢ 1 wysoka wytrzymatos$¢ przy grubosci 18 mm, mozliwo$¢ stosowania na
poziome obcigzone elementy konstrukcyjne mebli skrzyniowych z jednoczesnym korzystnym
skutkiem pochtaniana dzwigku. Konstrukcj¢ stanowig otworowane oktadziny zewnetrzne wykonane
z cienkiej trzywarstwowej sklejki topolowej o grubosci 3.0 mm, lub ptyty HDF o grubosci 3.0 mm,
z otworami o $rednicy 5 mm rozmieszczonymi w podziatce co 15 mm na kierunku szerokosci i
dhugosci ptyty. Rdzen wykonano z trzech warstw listewek topolowych, swierkowych lub sosnowych
o wymiarach przekroju poprzecznego 4x10 mm. Listewki utozono w poszczegdlnych warstwach
rownolegle do siebie w odleglosci 5 mm. Uktad listewek w warstwach sasiadujacych jest wzajemnie
prostopadty. Oktadziny i listewki rdzenia sa wzajemnie ze sobg sklejone z uzyciem kleju - na bazie
polioctanu winylu. Po sklejeniu ptyty powinny mieé¢ grubo$¢ nominalng 18 mm. Wymagania
technologiczne przy produkcji ptyt: wilgotnos¢ oktadzin ptyt komorkowych oraz listew rdzenia nie
powinna przekracza¢ 8 %,[Inaniesienie kleju na plyty okladzinowe - 150 g/m2, ci$nienie
prasowania: listewki z drewna iglastego - 0,9 N/mm2, listewki z drewna topoli - 0,8 N/mm2.
Wiasciwosci fizyko-mechaniczne ptyt powinny wynosic¢: gestos¢ nie wigksza niz 400 kg/m3, modut
sprezystosci liniowej wzdhuz widkien oktadzin zewngtrznych nie mniejszy niz 4200 MPa (dla rdzeni
z drewna topoli) oraz 5000 MPa (dla rdzeni z drewna iglastego), modut sprezystosci liniowej w
poprzek wiokien okladzin zewnetrznych nie mniejszy niz 2200 MPa, wytrzymalos¢ na zginanie
statyczne wzdhuz wiokien okladzin zewngtrznych nie mniejsza niz 25 MPa, wytrzymatos¢ na
zginanie statyczne w poprzek wiokien oktadzin zewnetrznych nie mniejsza niz 18 MPa, wilgotnos¢
bezwzgledna nie wigksza niz 8 %, wspotczynnik pochtaniania dzwigku as wg PN-EN I1SO 354:2005.

18.4. Akustycznie pasywne plyciny, zwlaszcza do mebli i sposob wytwarzania akustycznie
pasywnych plycin, zwlaszcza do mebli

Przedmiotem zgloszenia patentowego nr P.412355 z dnia 15 maja 2015 roku sg akustyczne ptyciny,
zwlaszcza do mebli i sposob wytwarzania akustycznych ptycin, zwlaszcza do mebli, ktérych
zastosowanie w meblarstwie pozwala na zwickszenie efektywnosci wykorzystania mebli jako
elementéw wyposazenia wnetrz pochtaniajgcych i thumigcych hatas. Akustyczna plycina, zwlaszcza
do mebli wedlug wynalazku zawiera umieszczony pomiedzy co najmniej dwoma, korzystnie
perforowanymi, zewng¢trznymi i sztywnymi elementami pierwszym i drugim potaczonymi co
najmniej punktowo z ramiakiem, rdzen z wtdkniny , korzystnie wykonany z prasowanych wldokien
naturalnych o $rednicy od 20 do 40 pm i dlugosci korzystnie nie mniejszej niz 20 mm, i/lub tkanin
pochodzacych z recyklingu, rozszarpywanych na wiokna i ponownie spajanych do konsystencji
porowatej struktury o gestosci w granicach 75 - 80 kg/m3, na ktérym spoczywaja co najmniej dwie,
umieszczone dwustronnie na rdzeniu tkaniny techniczne. Przy czym w innym przyktadzie
wykonania co najmniej pierwszy element zewnetrzny ma posta¢ ramki zamykanej profilem ceowym
wytworzonej z blachy, jaka wyposazona jest w punktowe uchwyty do mocowania. Przy czym
korzystnie gdy w wypadku zastosowania elementéw z blachy, ich krawedzie sg zagiete pod katem
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zblizonym do kata prostego. Korzystnie gdy rdzen umieszczony jest pomiedzy dodatkowymi
elementami, ramiakami, o gestosci co najmniej 600 kg/m3, wykonanymi korzystnie z ptyty MDF.
Przy czym korzystnie gdy tkanina techniczna naciagnieta jest na ramke utworzong z ramiakdw.
Pierwszy element zewngtrzny potaczony jest punktowo z ramiakami i wykonany korzystnie z blachy
stalowej o grubosci co najmniej 0,3mm. Element zewng¢trzny wsuwany jest w element zewngtrzny
1 opiera si¢ na zaczepach i wykonany korzystnie z ptyty pilsniowej HDF o grubosci co najmniej 2
mm. Przy czym Korzystnie gdy element zewngtrzny pierwszy ma uksztattowane uchwyty w formie
wyprofilowan lub uszu do taczenia go z ramiakiem i drugim elementem zewnetrznym . Korzystnie
gdy w wypadku zastosowania ptyt HDF gestos¢ ptyty HDF zawarta jest w 900-1200 kg/m3.
Potgczenie punktowe jest korzystnie potaczeniem skrecanym, nitowanym lub wytworzone jest za
pomoca gwozdzi i/lub zszywek. Przy czym rdzen akustyczny z widkniny ma grubos$¢ co najmniej 3
mm mniejsza od grubo$ci ramiakow 1 sktada si¢ z prasowanych wiokien po recyklingowych
zmieszanych ze spoiwem w postaci kleju, korzystnie na bazie zywicy mocznikowo-
formaldehydowej, jakie umieszczone sa pomigedzy dwoma warstwami tkaniny technicznej, w
szczegolnosci flizeliny lub korzystnie cienkiej tkaniny obiciowe;.

Sposob wytwarzania akustycznie pasywnej ptyciny, zwlaszcza do mebli wedtug wynalazku polega
na tym, ze w pierwszym kroku wytwarza si¢ rdzen akustyczny z widkniny nadajac mu grubos¢ o 3
mm mniejszg od grubosci ramiakow , a nastgpnie pokrywa si¢ go dwoma arkuszami tkaniny
technicznej o grubosci od 0,5 mm do 1 mm kazda i wstawia do elementu , po czym do ramiakow,
od strony waskich powierzchni, punktowo, w szczegdlnosci wkretami mocuje si¢ pierwszy element
zewnetrzny , w szczegolnosci wykorzystujac uksztattowane uchwyty, tak, ze rdzen wraz z tkaninami
znajduje si¢ w wewnetrznej powierzchni ostony zewnetrznej wytworzonej z elementéw
zewngtrznych pierwszego, ramiaka i drugiego elementu zewngtrznego po czym mocuje si¢ drugi
element zewnetrzny , w szczegdlnosci poprzez jego skrecenie, zbicie lub znitowanie z ramiakiem
od strony szerokich powierzchni. Korzystnie takze gdy uksztaltowanie pierwszego elementu
zewnetrznego oraz ramiaka jest takie, ze umozliwiaja one wsuniecie drugiego elementu
zewnetrznego w ich strukture. Przy czym rdzen wytwarza si¢ tak, ze miesza si¢ mase¢ wtoknista
tkanin po recyklingowych o wilgotno$ci od 4% do 10% z klejem, korzystnie na bazie zywicy
mocznikowo-formaldehydowej. Proporcje kleju do masy wioknistej wynosza od 3% do 5%.
Nastepnie mas¢ wtoknista z klejem umieszcza si¢ w formie w postaci kobierca migdzy potkami
prasy pozwalajacymi na uzyskanie rdzenia o grubo$ci mniejszej o 3 mm od grubosci ramiakow i
prasuje si¢ ja pod naciskiem od 0.05 do 0,25 MPa i temperaturze potek prasy zawartej w przedziale
od 80 °C do 120 °C przez czas od 1 minuty do 3 minut.

Element konstrukcyjny z akustyczna plycing wedlug wynalazku odznacza si¢ wysoka
wytrzymalo$cig na zginanie i wysokg chtonno$cia akustyczng. Zdolno$¢ do pochtaniania dzwigku
plyciny mozna regulowac gestoscia i grubos$cia rdzenia. Plyta wraz z plycing moze by¢ stosowana
jako obcigzany element konstrukcji mebli.
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