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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest gtowica do wytwarzania wyttoczyn tworzyw termoplastycznych
o Scisle zdefiniowanych wymiarach przekroju poprzecznego.

Z polskiego opisu Ru 51717, znana jest glowica charakteryzujgca sie tym, ze miedzy wsporni-
kiem (4) rdzenia a osadzonymi wspoétosiowo zewnetrznym korpusem (6) tylnym i wewnetrznym korpu-
sem (12) tylnym, umieszczona jest komora (5, 10) wymienna.

Z opisu Ru 91474, znana jest gtowica o ksztatcie ptyty prostopadtosciennej i podstawie prosto-
kata z czesciowo Scietym jednym wiekszym bokiem, w ktérej znajdujg sie dwa przelotowe otwory (2),
(2') stuzgce do mocowania koncowek grzewczych (4), (5). Gtowica (1) jest potgczona z korpusem (9)
ogrzewacza za pomocg zeber termoizolacyjnych (6 i 6'), u géry — zamocowanych trwale w gtowicy (1),
a u dolu — w jarzmie (7) w ksztalcie litery ,U”. Jarzmo (7) jest przymocowane trwale poprzez ptytke
izolacyjng (8) do korpusu (9) ogrzewacza.

Z opisu Ru 56216, znana jest gtowica charakteryzujgca sie tym, ze czes¢ wlotowa (1) stanowi
korpus (4) wyposazony w kanaty zasilajace (6, 7) i w trzpien drgzony (8), zas w czesci rozprowadzajg-
cej (2) umieszczone sg w jej korpusie (5) rdzen zewnetrzny (9) i rdzen wewnetrzny (10), natomiast
w czesci formujacej (3) usytuowany jest zespot ustnikow (11).

Z opisu Ru 56425 znana jest gtowica szczelinowa do wytwarzania folii, zwtaszcza z termopla-
stycznego tworzywa sztucznego. Glowica zbudowana jest z dwéch potgczonych ze sobg za pomocg
srub ptyt przedniej zaopatrzonej w dolnej skosnej czesci w $rube nastawczg i tylnej wyposazonej
w wydrgzony kanat zasilajgcy potgczony z kanatem rozprowadzajgcym, a nastepnie pod katem 90°
z kanatem przeptywowym utworzonym w strefie styku powierzchni ptyty przedniej i ptyty tylnej i zakonh-
czonego pionowg szczeling wyptywowa. Dolna skosna czesc¢ piyty przedniej posiada staty ustnik oraz
ptytki szczelinowe, w ktérych osadzone sg sruby nastawcze, za$ w dolnej skosnej czesci piyty tylnej
umieszczony jest wymienny ustnik. Kanat rozprowadzajgcy uksztattowany z potgczenia ptyt ma zarys
zblizony do wielokata. Piyty przednia i tylna wyposazone sg w pionowo usytuowane elektryczne grzej-
niki patronowe. Powierzchnia czotowa statego ustnika ma na swojej wysokosci wzdtuzne wybranie
w postaci klina. Powierzchnia czotowa wymiennego ustnika posiada na catej dlugo$ci wzdtuzne wgte-
bienie. Powyzej dolnych skodnych czesci ptyt przedniej i tylnej osadzone sg w tych ptytach czujniki
temperatury.

Znana jest réwniez z opisu Ru 61807 Gtowica wedtug wzoru uzytkowego wykonana z metalu
skfada sie z dwdch piyt tylnej 1 i przedniej 2 potgczonych za pomocg $rub 3 z kotnierzows tulejg 4
wlotowg zaopatrzong w kanat 5 wlotowy. Dolna sko$na czes$¢ 6 piyty 2 przedniej posiada ustnik 7 oraz
zawiera piytki 8 szczelinowe, w ktérych osadzone sg $ruby 9 nastawcze. Na podziale ptyt tylnej 1
i przedniej 2 utworzony jest o przekroju kotowym kanat 10 zasilajgcy przechodzacy w lejkowaty kanat U
rozprowadzajgcy. Kanat H rozprowadzajgcy przechodzi z kolei w kanat 12 przeptywowy, ktory
w potowie swojej dlugosci zawiera tzw. proég spietrzajgcy stopione tworzywo polimerowe majgcy stop-
niowany przekréj o zarysie przewezenia 13 utworzonego z wypuktosci na powierzchni czotowej ptyty 1
tylnej oraz dwu stopniowanego poszerzenia 14 utworzonego z odpowiednio uformowanych wgtebien
na powierzchni czotowej ptyty tylnej 1. Zakonczenie kanatu 12 przeptywowego stanowi szczeline 15
wyptywowa, ktorej szerokosé nastawiana jest za pomocg ustnika 7 regulowanego $rubg 9 nastawcza.
W ptycie 1 tylnej i ptycie 2 przedniej osadzone sg grzejniki 16 patronowe i czujniki 17 temperatury.

Istotg rozwigzania wedtug wynalazku jest glowica do wytwarzania wyttoczyn tworzyw termopla-
stycznych umozliwiajgca prowadzenie procesu wyttaczania przy niskich wartosciach ci$nienia w sto-
pionym tworzywie polimerowym przed gtowicg, co umozliwia otrzymanie wytworéw o wysokim stopniu
porowatosci z jednoczesnym zachowaniem wymagan co do doktadnosci wymiaréw i ksztattu przekroju
poprzecznego wyttoczyny.

Gtowica ztozona jest z dwéch potgczonych wzajemnie czeéci: dolnej i gornej, w ktérych wyko-
nany jest kanat kalibrujgcy o przekroju poprzecznym odpowiadajgcym przekrojowi poprzecznemu
wyttoczyny, nadajgcy wyttoczynie zgdany ksztatt i wymiar, przy czym wewnetrzna powierzchnia kanatu
pokryta jest materiatem o niskim wspétczynniku tarcia korzystnie politetrafluoroetylenem PTFE. Obie
czesci gtowicy potgczone sg wzajemnie Srubami mocujgcymi, zas kotki stuzg do precyzyjnego usta-
wienia obu czeéci wzgledem siebie. Gtowica potgczona jest z uktadem uplastyczniajgcym cylindra
wyttaczarki i mocowana jest Srubami do tulei, usytuowanej pomiedzy gtowicg a uktadem uplastycznia-
jacym i stuzacej do instalowania czujnika pomiaru ci$nienia i czujnika temperatury stopionego tworzy-
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wa polimerowego. Kanaty doprowadzajg do gtowicy medium termostatujgce, dobierane w zaleznosci
od zadanej temperatury gtowicy.

Konstrukcja glowicy wg wynalazku powoduje iz podczas wyttaczania nie jest wymagana dodat-
kowa kalibracja wyttoczyn zaréwno o profilu zamknietym jak i otwartym jak réwniez wyrobéw o skom-
plikowanych ksztaitach. Nie jest rowniez konieczne wprowadzanie korekt do konstrukcji gtowicy zwig-
zanych ze zjawiskami w przeptywie stopionych tworzyw polimerowych np. efektem Barusa.

Glowica wg wynalazku przedstawiona zostata na zatgczonym rysunku, w przyktadzie wykona-
nia, na ktérym fig. 1, przedstawia gtowice w przekroju poprzecznym, za$ fig. 2 gtowice w przekroju
wzdtuznym.

Gtlowica ztozona jest z czesci 1 dolnej, oraz czesci gornej 2, potgczonych wzajemnie za zlgcza
srubowego 3 pomiedzy ktérymi usytuowany jest centralnie kanat kalibrujgcy 10, obie czesci stabilizo-
wane sg za pomocg kotkéw 4, przy czym gtowica potgczona jest srubami 5 z ukladem uplastyczniajg-
cym, w ktérym usytuowana jest tuleja 7 oraz czujnik cisnienia 8 i czujnik stopionego tworzywa 9,
w przedniej czesci glowicy usytuowane sg kanaty 6 doprowadzajgce medium.

Glowica wg wynalazku przeznaczona jest do wytwarzania wyttoczyn tworzyw termoplastycz-
nych ma na celu uzyskanie bardzo niskiego wspodfczynnika tarcia na granicy pomiedzy formowanym
na drodze wyttaczania stygngcym tworzywem polimerowym a sciankg gtowicy, i polega na tym iz we-
wnetrzne czesci kanatu pokrywa sie warstwg tworzywa, korzystnie politetrafluoroetylenem PTFE, po-
wodujgcego zmniejszenie tarcia pomiedzy wytlaczanym tworzywem polimerowym a formujacg wytto-
czyne powierzchnig kanatu, zas w obydwu czesciach gtowicy wykonuje sie kanaty zapewniajgce obieg
medium termostatujgcego o temperaturze 20 do 120°C, nastepnie dobiera sie dtugos¢ czesci formuja-
cej gtowicy w zaleznosci od parametréw przekroju poprzecznego, szybkosci wyttaczania oraz prze-
wodnictwa cieplnego tworzywa polimerowego, celem schtodzenia tworzywa do temperatury warunku-
jacej jego zestalenie w kanale i otrzymanie wyttoczyny bez mozliwosci samoistnego jej odksztatcenia
po opuszczeniu gtowicy.

Ze wzgledu na bardzo niski wspotczynnik tarcia na granicy pomiedzy formowanym na drodze
wyttaczania stygngcym tworzywem polimerowym a $ciankg glowicy (spetniajgcej jednoczesnie role
kalibratora) mozliwe jest wytworzenie wyttoczyn o profilu otwartym i zamknietym zaréwno z tworzyw
litych, napetnionych, w szczegdlnosci napetniaczami naturalnymi, jak i porowatych oraz elastomeréw
o twardosci od 30 do 80°Sh D. Powierzchnia przekroju poprzecznego wyttoczyny odzwierciedla do-
ktadnie ksztatt powierzchni przekroju kanatu gtowicy z uwzglednieniem jedynie skurczu termicznego
spowodowanego réznicg temperatury wyttoczyny opuszczajgcej gtowice i temperaturg otoczenia.

Zastrzezenie patentowe

Gtowica do wytwarzania wyttoczyn tworzyw termoplastycznych, znamienna tym, ze sktada sie
z dwdch czeédci dolnej 1 i gérnej 2 potgczonych wzajemnie i stabilizowanych za pomocag kotkéw 4,
oraz ma kanat kalibrujgcy 10 o przekroju poprzecznym odpowiadajgcym przekrojowi poprzecznemu
wyttoczyny, przy czym wewnetrzna powierzchnia kanatu 6, pokryta jest politetrafluoroetylenem PTFE,
zas pomiedzy gtowicg a uktadem uplastyczniajgcym usytuowana jest tuleja 7, przeznaczona do insta-
lowania czujnika pomiaru cisnienia 8 i czujnika temperatury stopionego tworzywa polimerowego 9, za$
kanaty 8 doprowadzajg do gtowicy medium termostatujgce.
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