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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest mata izolacyjna oraz sposéb jej otrzymywania, majgca zastosowa-
nie zwtaszcza do izolacji akustycznej oraz termiczne;j.

Znane i powszechnie stosowane sg maty (podkfady) wykonane ze spienionych poliolefin, najcze-
Sciej spienionego polietylenu. Maty takie spetniajg wiekszos¢ wymagan dla tego typu wyrobow, szcze-
golnie pod wzgledem izolacji akustycznej (ttumienie odgtoséw rozchodzgcych sie do przylegtych po-
mieszczen) oraz izolacji termicznej. Ich wadg jest stosunkowo niska odporno$¢ na $ciskanie, co prak-
tycznie eliminuje ich stosowanie w pomieszczeniach, w ktérych umieszczane sg ciezkie przedmioty. Ze
wzgledu na wtasciwos$ci izolacyjne, nie sg takze korzystne w systemach ogrzewania podtogowego.

Dobrg odpornos¢ na Sciskanie wykazujg natomiast maty z duzym udziatem materiatéw mineral-
nych (np. piasku kwarcowego). Maty takie wykazujg bardzo dobrg odpornos$¢ na Sciskanie, a takze
wtasciwosci akumulacji ciepta co pozwala na ich stosowanie przy ogrzewaniu podtogowym. Z polskiego
zgtoszenia patentowego nr P.395474 znany jest sposob otrzymywania elastycznej maty piaskowej za-
wierajacej warstwe z 90% piasku kwarcowego oraz 10% substancji wigzacej typu wodnej emulsji poli-
meru akrylowego trwale zespolonej z tkaning wzmocniong impregnatem. Ze zgtoszenia WO 98/36897
znana jest takze warstwowa struktura, w ktérej miedzy warstwami tworzywa umieszczone sg materiaty
nieorganiczne typu piasek, wapien, ceramika, szkto itp. potgczone materiatem wigzgcym z zywic termo-
sieciujgcych lub termoplastycznych tworzgc sztywna strukture typu betonu.

Istota maty izolacyjnej wedtug wynalazku polega na tym, ze w warstwie pianki powstatej ze spie-
nionych poliolefin ma inkludowany granulat o uziarnieniu 0,5 do 10 mm wysokonapetnionego, powyzej
70% do 90%, kompozytu poliolefinowego wzmocnionego modyfikowanym wiéknem szklanym w postaci
98,0% +/- 0,5% witdkna szklanego pokrytego warstwg depozytu weglowego w ilosci 2,0% +/- 0,5% masy
catkowitej, przy czym grubo$¢ warstwy spienionej poliolefiny jest rowna lub wieksza $rednicy ziarna
kompozytu, natomiast ilos¢ kompozytu wynosi od 10 do 90% masy gotowej maty.

Istotg wynalazku jest takze sposob otrzymywania maty izolacyjnej, w postaci arkusza zawieraja-
cego spienione poliolefiny, ktéry polega na tym, Zze pojedynczg warstwe granulatu o uziarnieniu w za-
kresie od 0,5 mm do 10 mm wysokonapetnionego, powyzej 70% do 90%, kompozytu poliolefinowego
wzmocnionego modyfikowanym wiéknem szklanym w postaci 98,0% +/- 0,5% widkna szklanego pokry-
tego warstwg depozytu weglowego w ilosci 2,0% +/- 0,5% masy catkowitej, naktada sie réwnomiernie
na warstwe spienionej poliolefiny w postaci arkusza o grubosci minimum potowy sredniej wielkosci
ziarna kompozytu, nastepnie na granulat naktada sie kolejng warstwe arkusza spienionej poliolefiny
o grubosci jak wyzej, po czym tak przygotowany pakiet sprasowuje sie w temperaturze od 2 do 30°C
powyzej temperatury topnienia zastosowanej poliolefiny, w czasie od 3 do 60 s.

W korzystnym rozwigzaniu na sprasowany pakiet bezposrednio po wyjeciu z prasy naktada sie
kolejng warstwe spienionej poliolefiny i poddaje prasowaniu na zimno przez okoto 1 s.

Wynalazek polega na wytworzeniu maty izolacyjnej ze spienionych poliolefin oraz specjalnych
kompozytéw polimerowo-mineralnych o bardzo wysokim stopniu napetnienia oraz potgczeniu tych
skfadnikéw w nowy materiat — mate piankowg o zwiekszonej odpornosci na $ciskanie wzmocniong kom-
pozytem polimerowo-mineralnym. W wynalazku zastosowano kompozyty otrzymywane zgodnie z pol-
skim zgtoszeniem patentowym nr P.403317 wynalazku pt. ,Kompozyty poliolefinowe wzmocnione mo-
dyfikowanym wiéknem szklanym oraz sposdb wytwarzania kompozytéw poliolefinowych wzmocnionych
modyfikowanym wtéknem szklanym”.

Rozwigzanie wedtug wynalazku, poza poprawg wiasciwosci izolacyjnych i akustycznych zdecy-
dowanie poprawia odpornos¢ na $Sciskanie. Technologia pozwala takze na ksztaltowanie wtasciwosci
w zaleznosci od gtéwnych potrzeb odbiorcy, poprzez regulacje udziatu inkluzji kompozytowych w struk-
turze pianki tzn. mozliwo$¢é uzyskania mat o przewadze wtasciwosci mat ,miekkich” lub ,twardych”.

Istotng zaletg rozwigzania jest poprawa odpornosci na Sciskanie typowych pianek poliolefinowych
poprzez wprowadzenie elementéw kompozytowych w strukture pianki. Zastosowanie kompozytéw mi-
neralno-polimerowych otrzymanych zgodnie ze zgtoszeniem P.403317, charakteryzujgcych sie dosko-
natym powinowactwem do pianek poliolefinowych eliminuje koniecznos¢ stosowania lepiszcza, a duzy
udziat sktadnikéw mineralnych w tym kompozycie powoduje, ze ma on wtasciwosci bardzo zblizone do
dotychczas stosowanych napetniaczy mineralnych typu piasek kwarcowy. W efekcie uzyskuje sie pod-
ktady taczace korzystne cechy dotychczas stosowanych wyrobdw piankowych (elastyczno$c¢, wiasciwo-
&ci izolacyjne) oraz wyrobdw ,twardych” z duzg zawarto$cig wypetniaczy mineralnych (bardzo wysoka
odpornos$¢ na $ciskanie, akumulacja ciepta).
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Zastosowanie sposobu wedtug wynalazku powoduje, ze otrzymujemy mate, w ktérej granulat
kompozytu unieruchomiony jest przez wtopienie go pomiedzy wolne przestrzenie spienionej poliolefiny.
Dodatkowo zastosowanie arkusza spienionej poliolefiny jako lepiszcza eliminuje uzycie substancji do-
datkowych, takich jak kleje, nawet w przypadku nakfadania kolejnych warstw spienionej poliolefiny. Sto-
piona czesciowo pianka poliolefiny w warstwie zawierajgcej granulat kompozytowy uktadana na kolejng
warstwe pianki poliolefinowej pozwala na zigczenie sie klejonych warstw bez istotnego naruszenia
struktury (zachowanie porowatosci) kolejnej warstwy spienionej poliolefiny.

Wysokonapetniony kompozyt mineralno-polimerowy zastosowany w wynalazku przenosi napre-
zenia mechaniczne nadajgc macie bardzo dobrg wytrzymato$¢ na sciskanie i petzanie, zas miekka spie-
niona poliolefina nadaje otrzymanej macie dobrg izolacje termiczng oraz dobrg elastycznos¢ arkusza,
pozwalajgca na jego swobodne zwijanie, zaginanie i ewentualne rozktadanie.

Wynalazek ilustrujg ponizsze przykfady.

Przyktad |

Na arkusz pianki poliolefinowej o grubosci 3 mm utozono pojedynczg rownomierng warstwe gra-
nulatu kompozytu mineralno-polimerowego (KMP) o wysokim stopniu napetnienia (pow. 80% i wysokiej
gestosci pow. 1,6 g/cm? otrzymanego wediug zgtoszenia P.403317. Srednica ziaren granulatu wynosita
5-6 mm, a ilos¢ granulatu zostata dobrana tak, aby przy réwnomiernym rozmieszczeniu, odlegtosc
pomiedzy ziarnami granulatu wynosita ok. 5 mm. Nastepnie tak przygotowane warstwy przykryto kolejng
warstwg spienionej pianki poliolefinowej o grubosci 3 mm. Cato$¢ sprasowano w temperaturze 130°C
przez 20 s. Otrzymano gotowy produkt o $redniej grubosci warstwy ok. 6 mm, z duzym udziatem
spienionej poliolefiny, w ktérej rownomiernie byty rozmieszczone ziarna kompozytu mineralno-poli-
merowego.

Przyktad Il

Na arkusz spienionego polietylenu (PE-LD) o grubosci 2 mm utozono pojedynczg rownomierng
warstwe granulatu kompozytu mineralno-polimerowego (KMP) o wysokim stopniu napetnienia (pow.
80% i wysokiej gestosci pow. 1,6 g/cm? otrzymanego wedtug zgtoszenia P.403317 (wielko$¢ czastek
granulatu 3—4 mm) i przykryto kolejng warstwg spienionego PE-LD o grubosci 2 mm. Catos¢ spraso-
wano w temperaturze 115°C przez 40 s. Na otrzymany w ten sposob arkusz spieniony PE-LD/KMP
natozono bezposrednio po wyjeciu z prasy warstwe spienionego PE-LD o grubosci 4 mm i sprasowano
na zimno przez okoto 1 s.

Otrzymano arkusz dwuwarstwowy grubo$ci srednio 8 mm. Pierwszg warstwe, o grubosci srednio
4,5 mm, stanowita warstwa zawierajgca granulat kompozytowy oraz spieniony PE-LD w petni wypetnia-
jacy wolne przestrzenie pomiedzy granulatem KMP. Do warstwy pierwszej przyklejona byta trwale war-
stwa spienionego PE-LD o grubosci 3,5 mm.

Przyktad Il

Na arkusz spienionego PE-LD o grubosci 2 mm ufoZzono pojedynczg rownomierng warstwe gra-
nulatu kompozytu mineralno-polimerowego (KMP) otrzymanego wedtug zgtoszenia P.403317 (wielkos¢
czgstek granulatu 0,5-1 mm) i przykryto kolejng warstwg spienionego PE o grubosci 2 mm. Catos¢
sprasowano w temperaturze 135°C przez 3 s. Otrzymano elastyczny arkusz grubosci ok. 1 mm.

Przyktad IV

Na arkusz PE-LD/KMP otrzymany wg przykfadu Ill, natozono bezposrednio po wyjeciu z prasy
warstwe spienionego PE-LD o grubosci 4 mm i sprasowano na zimno przez okoto 1 s.

Otrzymano arkusz dwuwarstwowy grubosci 4,5 mm. Pierwszg warstwe, o grubosci srednio 1 mm,
stanowita warstwa zawierajgca granulat KMP oraz spieniony PE-LD w petni wypetniajgcy wolne prze-
strzenie pomiedzy granulatem KMP. Do warstwy pierwszej przyklejona byta trwale warstwa spienionego
PE-LD o grubosci 3,5 mm.

Zastrzezenia patentowe

1. Mata izolacyjna w postaci arkusza zawierajgcego spienione poliolefiny, znamienna tym, ze
w warstwie pianki powstatej ze spienionych poliolefin ma inkludowany granulat o uziarnieniu
0,5 do 10 mm wysokonapetnionego, powyzej 70% do 90%, kompozytu poliolefinowego
wzmocnionego modyfikowanym wioknem szklanym w postaci 98,0% +/- 0,5% wtdkna szkla-
nego pokrytego warstwg depozytu weglowego w ilosci 2,0% +/- 0,5% masy catkowitej, przy



PL 231 435B1

czym przy czym grubos$¢ warstwy spienionej poliolefiny jest rowna lub wieksza $rednicy ziarna
kompozytu, natomiast ilos¢ kompozytu wynosi od 10 do 90% masy gotowej maty.

. Sposoéb otrzymywania maty izolacyjnej, w postaci arkusza zawierajgcego spienione poliole-
finy, znamienny tym, ze pojedynczg warstwe granulatu o uziarnieniu w zakresie od 0,5 mm
do 10 mm wysokonapetnionego, powyzej 70% do 90%, kompozytu poliolefinowego wzmoc-
nionego modyfikowanym wtéknem szklanym w postaci 98,0% +/- 0,5% witdkna szklanego po-
krytego warstwg depozytu weglowego w ilosci 2,0% +/- 0,5% masy catkowitej, naktada sie
réwnomiernie na warstwe spienionej poliolefiny w postaci arkusza o grubosci minimum potowy
Sredniej wielkosci ziarna kompozytu, nastepnie na granulat naktada sie kolejng warstwe arku-
sza spienionej poliolefiny o grubosci jak wyzej, po czym tak przygotowany pakiet sprasowuje
sie w temperaturze od 2 do 30°C powyzej temperatury topnienia zastosowanej poliolefiny,
w czasie od 3 do 60 s.

. Sposoéb wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze na sprasowany pakiet bezposrednio po wyjeciu
z prasy naktada sie kolejng warstwe spienionej poliolefiny i poddaje prasowaniu na zimno
przez okoto 1 s.
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